Tabela 1

Wersja: 1

14-03-2016

OGOLNE WARUNKI TECI:INICZNE EERIEL
ODBIORU ODLEWOW :

Niniejszy zatacznik dotyczy wszystkich produkowanych i nowo uruchamianych w firmie
Teriel sp. z 0. 0. odlewdw w zakresie nie sprecyzowanym odrebnymi, szczegétowymi warunkami
odbioru lub nie wyszczegdlnionych na rysunku odlewu surowego oraz zgodnie z aktualnym
brzmieniem normy PN EN 1559-1: 2011.

Lp. Charakterystyka Opis wymagan

1 | Materiat Materiat odlewu, weryfikowany zgodnie z:
PN EN 1561 lub PN EN 1563
O ile rysunek odlewu lub inne uzgodnienia nie
stanowig inaczej dla gatunkéw zamawiany wg.
kryterium ,Wytrzymatos¢ na rozcigganie — Rm” —
mierzona jest na wlewkach prébnych oddzielnie
lanych.
Dla gatunkow gdzie cecha charakterystyczng jest
twardo$¢ Brinella — wartos¢ HB mierzona jest
mierzona jest na wlewkach prébnych oddzielnie
lanych; symbol twardosci: HBW 5/750 wg. PN-EN-
ISO 6506-1:2014

2 | Tolerancje wymiarowe Tolerancje wg. zatwierdzonego przez Klienta
rysunku odlewu. Wymiary nietolerowane wg. PN-
ISO 8062 — klasa majgca zastosowanie musi zostac
okreslona na rysunku odlewu lub w innych
dokumentach powigzanych.

3 [ Chropowatos¢ powierzchni 3S1 PN EN 1370:2012

4 | Naddatek na obrébke Identyfikacja powierzchni podlegajgcych obrébce
oraz naddatek na obrébke wg. zatwierdzonego przez
Klienta rysunku odlewu.

5 Przestawienia Dopuszcza sie przestawienia na podziale formy do
2,0 [mm], oraz przestawienia rdzenia do 1[mm] -
w przypadku niezdefiniowania przez Klienta (np.
rysunek lub inne uzgodnienia)

6 Niezwymiarowane pochylenia | Max 5 °

odlewnicze
7 | Niezwymiarowane promienie Max. R5 [mm)]




Wady zewnetrzne

Na  powierzchniach  zidentyfikowanych jako
powierzchnie podlegajace obrdobce mechanicznej
dopuszcza sie wszelkie wady odlewnicze wkleste, za
kryterium  akceptacji  przyjmujac  gtebokosé.
Dopuszcza sie wady do gtebokosci naddatku na
obréobke oraz wady wypukte o wysokosci do 1,5
[mm)].

Wady wewnetrzne

Zgodnie z brzmieniem normy PN EN 1559-?
dopuszczalny poziom wad wewnetrznych oraz
metody badan nalezy uzgodnic przed
przystapieniem do realizacji zamowienia. Jezeli nie
uzgodniono inaczej klasyfikacja nastepuje zgodnie
z norma DIN 1690, czes¢ 2.

10

Szlifowanie

Pozostatos¢ po doprowadzeniu metalu szlifowac na
,»,0”, nie naruszajac ksztattu odlewu.

Na podziale formy dopuszcza sie zalewke do
wysokosci 1[mm].

Na styku formy i rdzenia dopuszcza sie zalewke do
wysokosci 1,5 [mm].

11

Wady w obszarach
odwzorowywanych przez rdzen

W otworach zidentyfikowanych jako obrabiane
mechanicznie dopuszcza sie ,,zytki” lub inne wady
odlewnicze do wysokosci 2,5 [mm].

W otworach niezidentyfikowanych jako podlegajace
obrébce mechanicznej dopuszcze sie w/w wady do
wysokosci 1 [mml].
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